Roediger

Vacuum Technology Solutions

Vakuum-Kanalisation
Roediger® 65mm Membranventil

Produktbeschreibung: kleine Abmal3e bei maximalem Durchsatz

Uber lange Zeit bewéhrt, Funktionsstabil und Strémungsoptimiert

Das Absaugventil verbindet das Gefallesystem mit dem
Vakuumsystem. Somit sind die Anspriche an diese Schnittstelle sehr
hoch. In unabhangigen Testlaboren wurde sichergestellt, dass unser
Ventil 250.000 Betatigungen standhalt. Uns war die Grundlage des
Test nicht ausreichend, so dass wir den internen Priftest auf 1 Million
Zyklen erhoht haben und erfolgreich abgeschlossen haben.

Durch die vier BaugréfZen 40mm, 50mm, 65mm und 75mm

werden die Projekte flr den optimalen Betrieb ausgelegt. Die
Abwassermengen wer-den zum optimalen Energieverbrauch durch
angepasste Ventildurchmes-ser mit hoher Stromungsgeschwindigkeit
transportiert.

Das Membranventil hat sich seit mehr als 40 Jahren im Einsatz der
Vaku-umkanalisation bewahrt undist in den Ausfihrungin 2" (50mm)
und als 2,5" (65mm) verflgbar.

Durch die gekapselte Bauweise ist es unter Wasser voll
funktionsfahig.

Unser Schachtsystem besteht aus optimal aufeinander abgestimmten Produkten: Schacht +

Absaugventil + Steuerung = das Ergebnis von liber 40 Jahren Erfahrung mit mehr als 2000 weltweit
aktiven Referenzanlagen.

Vorteile:

Volle Kompatibilitat zu allen Schachttypen
Gehausematerial aus stabilem und haltbarem ABS
Einfache Bauweise bestehend aus nur drei Gehauseteilen
5 Minuten fir den Membrantausch

Keine mechanisch beweglichen Teile im Abwasserstrom

Seit 1980 am Markt und mehr als 50.000 weltweit im Einsatz



Minimale Bauform

Bewahrt

Robust

Hydraulisch optimal - niedrige
Strémungsverluste durch volle
Offnung

Wartungsarm - Membrantausch
leicht gemacht

Uberwachbar - minimaler
techni-scher Aufwand

Mehr als nur normgerecht

In Deutschland entwickeln wir zusammen mit unseren Kunden das opti-male
Design der Produkte. Die kompakte Aufbauweise und der modulare Aufbau
ermoglichen die Installation auf kleinstem Raum.

Unsere Produkte werden seit Jahrzehnten erfolgreich in vielen Landern
weltweit installiert. Wir legen besonderen Wert auf ihre Langlebigkeit.

Das Absaugventil ist gekapselt, so dass die Gummiteile nicht durch aulRere
Beschadigungen beansprucht werden. Die zweifache Aufhangung der
Gummimembrane gewahrleistet eine hohe Funktionssicherheit. Die wenigen
Metallteile sind korrosionsfrei und kommen nicht mit dem Abwasser in
Verbindung.

Es befinden sich keine mechanisch beweglichen Teile im Abwasserstrom.
Durch die optimierten Kraftewirkungen innerhalb des Ventils sowie die
Leichtbauweise der integrierten Materialien wird das vollstandige Offnen des
Vakuumventils auch unter schlechten Unterdruckbedingungen mog-lich.

Die Wartung des einzigen Verschlei3teils, der Membrane, ist planbar und in
wenigen Minuten gemacht.

Durch Kabel- oder Funkiberwachungstechnik kann jedes Ventil Gber-wacht
und die Anzahl der Offnungen gezahlt werden. Fremdwasserinfilt-ration wird
ventilgenau erfasst und ausgewertet.

Unsere Produkte ermoglichen eine maximale Funktionssicherheit bei
gleichzeitiger Energieersparnis! Hierbei richten wir uns nach denin der DIN
EN1091und der ATV 116-1definierten Mindestanforderungen

bzw. Ubertreffen diese sogar in vielen Bereichen durch unsere hoch
gesetzten Anforderungen.

Ubersichtsvergleich der Roediger® Ventile

Merkmale:

Voll6ffnung ohne Verwirbelungen

Kleinstbauweise

Installation in G- oder Z- Doppelschacht

Uberflutbar und wasserdicht

Roediger

Roediger Vacuum GmbH
Kinzigheimer Weg 104

Hanau, Hessen 63450 | Germany
www.roediger-vacuum.com
info@roediger-vacuum.com

+49 6181309 275
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*Produktserie Airvac®; MafRangaben bezogen auf den Innendurchmesser
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